
1631 

vom oberen Rande voll. Ein Anwarmen des Bades 
auf 30" ist giinstig. Wenn man pro 1 qdm Flache 
30-40 Amp. gibt, so herrscht in dem GefaBe eine 
Spannung von 2.5-2.7 Volt. Alle GefaBe Bind mit- 
tels holzerner Deckel verschlossen und besitzen 
ein Abzugsrohr aus Ton. 

Die iirspriinglich eingefiillte Losung sieht griin- 
lichblau aus. Nach der Elektrolyse hat  sie die rot- 
liche Farbung des iibermangansauren Kalis. Die 
in einem GefaBe befindliche Menge Fliissigkeit ge- 
braucht zu ihrer Umwandlung durch den elektri- 
schen Strorn 10-11 Stunden. 1st sie beendet, was 
man am besten durch Eintauchrn eines Glasstabes 
und Beobachtung der Farbe der Llisung erkennt, 
so wird daa einzelne GefaU ausgeschsltet und ge- 
langt zur weiteren Verarbeitung. Schon wahrend 
der Elektrolyse scheidet sich ein Teil dcs Salzes in 
dem GefiiDc selbst ab. Der gesamte Inhalt flie13t 
nun in einen liegcnden Zylinder mit Kiihlmantel. 
Im  Winter wird durch kaltes Wasser, im Sommer 
am besten durch kiinstliche Kaltezufuhr gekiihlt. 
Von hier aus gelangt Salz und Mutterlauge in eine 
Zentrifuge. Fur jede Zentrifugenfiillung genugen 
zwei GieBkannen mit Wasser zum Waachen. Die 
ablaufende Lauge geht als Losungsmittel von 
neuem in die Fabrikation zuriick. Von der Zentri- 
fuge gclangt daa Salz in einen Trockenschrank, wo 
es mit Danipf im Vakuum getrocknet wird. Da beim 
Trockenprozr13 ein Zusanimcnbackcn der Massen 
stattfindct, so mu0 das Produkt noch in einer 
kleinen Kugclmiihlc vorsichtig zerkleinert werden. 
Man erhalt, besonders bedingt durch die Trock- 
nung im Vakuum, ein Salz mit 99% Gehalt an 
KMn04. 

1st die Mutterlauge, die Zuni Auflosen der 
Schmelzen gelangt, so rcich an kohlensaurem Kali 
geworden, daB sie 10% davon enthalt, so mu13 sie 
mittels dtzkalk kaustiziert werden, und zwar in der 
Weise, daB man dirse h u g e  zuerst bis zu 35" B6. 
eindampft; es scheidet sich daa noch darin ent- 
haltene KMnO,, und auch Mn02 ab. Each den Ab- 
nutschen verdunnt man sic nun auf 14OB6. und 
versctzt unter Erwarmen mit der notigen Menge 
Kalk. Es wird dnnn auf dem bekannten Wege der 
kohlensaure Kalk von der Kalilauge getrennt, 
ersterer noch gut ausgcwaschen, und die Losung 
nunmchr auf 50" RB. eingcdampft, wobei noch et-  
was kohlensnurcs Kali ausfallt. Sie ist alsdann von 
ncueni gebrauchsfahig. 

Fiir eine Monatsproduktion von ca. 10 OOO kg 
iiberninngansaurem Kali ist folgende Apparatur ge- 
maU rorangepangener Beschreibung erforderlich: 

5 Schrnelzkrssel nebst Riihrvorrichtung, 
3 doppelwandige Blasekessel, 
4 Montejus, 
(Hiervon diencn 3 rnit Riihrwerk zum Losen 
und cins zum Abnutschen der Losung vom 
unzcrsetzten Braunstein.) 
5 Nutschen (4  groDere, 1 kleinere fur den Kau- 
StizierprozeB), 
7 Wannen zurn Absitzen, 

16 ElektrolysicrgefiiBc, 
'3 Kugelmuhlen, 
1 Zentrifuge, 
1 Vakuumtrockenschrank, 
1 Luftii berhi tzer, 
2 Vakuumpumpen, 

2 Eindampfer fur die Kalilauge, 
1 Antriebsmamhine. 
In  den letzten Jahren sind mit Bezug auf die 

Fabrikation noch folgende h'euerungen zu verzeich- 
nen. GemaB dcm D. R. P. Nr. 118 232 der ,,Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co." in Elberfeld 
wird die stark alkalische Manganatlauge durch Ein- 
leiten von ozonisierter Luft quantitativ in Perman- 
ganat umgesetzt: 

2 K2Mn04 + Os =I2 KMn04 + K,O + / O ,  . 
Daa Salz selbst setzt sich in liarten derben Krystal- 
len an den Wandungen des GefiiDes ab. 

Einen eigenartigen Weg zur Gewinnung des 
Salzes schlagt daa D. R. P. Nr. 195 523 von 0. 
D i e f f e n b a c h ein. Es betrifft ein Verfahren 
zur Gewinnung von Alkalimanganaten aus Mangan- 
superoxyd oder anderen Oxyden des Mangans, die 
in stark alkalischen Laugen suspendiert sind, unter 
Zuhilfenahme von Permanganaten selbst. Es ist da- 
durch besonders gekennzeichnet, daB man dafiir 
Sorge tragt, daO die Alkalilosungen, in denen die 
Manganoxyde unter Erhitzung in starker Bewegung 
gehalten werden, jeweils nur sehr geringe Mengen 
an Permanganat enthalten. Zur Darstellung selbst 
wird die Elektrolyse herangezogen. 1st z. B. daa 
zu oxydierende Mangansuperoxyd in Kalilauge von 
30-40" B6. suspendiert, und wird dasselbe unter 
gleichzeitiger Zugabe einer geringcn Menge von Per- 
manganat oder Manganat in den Anodenraum eines 
elektrolytischen Bades gebracht und unter starkem 
Umriihren und Erwarmen elektrolysiert, so wird 
durch daa vorhandene Permanganat aus dem Man- 
gansuperoxyd Manganat gebildet, letzteres geht 
durch die Wirkung des Stromes in Permanganat 
iiber, welches seinerseita weiteren Braunstein in 
Manganat umwandelt u. s. f. Da das Permanganat bei 
der Elektrolyse jeweilig nur in sehr geringer Menge 
cntsteht, so kommt es unter diesen Umstanden 
nach dem obtn Gesagten in sehr vollkommener 
Weise zur Wirkung. Daa entstandene Manganat 
mu0 entweder nach Trennung von den festen Sub- 
stanzen als solches angewendet oder nach friiher an- 
gegebenen Methoden in daa Permanganat iiberge- 
fiihrt werden. [A. 131.1 

Neue Farbstoffe und Musterkarten. 
Von P. KRAIS, Tubingen. 

(Eingeg. d. 2'8. 1911.) 

In den viexfMonatenrApri1 bis Juli 1911 ist'fol- 
gendes n'eue eingegangen (vgl. diese Z. 24. 826 
[ 194 13.) 

Aktiengesellsehaft fur  Anilinfabrikation Berlin. 
C o 1 u m b i a - E c h t s c h w' a r z'R e x t rfa 

und F e x t r a sind neue dircktc Baurnwollachwan, 
die sich den alteren hlarken V extra und G extra 
ansclihel3en und ihnen in Echtheitseigenschaften 
ahnlich sind. Die Waschechtheit laUt sich durch 
Kschbehandeln mit Formaldehyd verbessern, und 
die Farbungen sind mit Rongalit C weiB atzbar. 

M e t a c h r o m -  B 1 a u s c h w a , r  z 2 B auf 
Wolle hat gute Echtheitseigenschaften und ist f i i r  
verschiedene Chromierverfahren geeignet. 



Badbehe AaiUa- and 'SdJsbrik. 
C y a n a n t h r o l e c h t g r u n  G. ein muer- 

ziehendes, bliiuliohea Griin fur Wolle. 
P a l a t i n c h r o m b r a u n  GG, ein einheit- 

lichea Nachchrornierbraun, deA sioh durch Billig- 
keit ausmichnet. 

L. CIssells & CO. 
I s a rn i n b 1 a u 8 B, ein iiulerst lebhaftes, 

klarea Blau fur hurnwolle und Kunstseide. 
D i a n i i n e c h t r o t  8 B L  und D i a m i n -  

e c h t b o r d e a u x 6 B S Rind weaentlich licht- 
echter als die alteren Marken Diaminrot und Dia- 
minbordeaux und sind auch zum Farben von Halb- 
wolle und Halbseide peeignet. 

D i a m i n e c h t s c h \v n r z C ti u c h k o  n z. 
und CB ti o c h k o n z. geben schon rnit 3% ein 
tiefea Schwarz auf Baumwollware und Hind wegen 
ihrer leichten h l ichkei t  bcwnders fur fa t .  gespon- 
nene oder gewobene Materialien zu cnipfehlen. 

D i n m i n a z o o r a n g e  H R  gibt heim Ent- 
wiokeln mit ?r'aphthol sehr lebhaftc Rotorange von 
groBer Dcokkraft. 

H y d r o n b I a 11 G und R Rind zwei neue Ku- 
penblaiis fur &tuinwolle, die g r o h  Intoresse bieten. 
Ihre Verwcndunysweisc ist in einem schon ausge- 
statteten h1uutcrl)uc:h vorgefiilirt. 

H a  I l> w o 1 I f ii r b u n g e n iin s c h  w a c  h - 
s a 11 r e  n B R d r g c b  f ii r 1) t (11. R. P. 211 668). 
eine hlustcrkarte rnit 126 Piirbungen. die das neue 
Verfatircn der Firnia (Zusatx von Chloranimonium 
oder Ammoniumsulfat ) illustrieren. 

B r i 1 1  a n t - L n n a f u c h s i n BB, L a  n n - 
c y l  b I a i l  B S  und I t s .  A z o c c h  t v i o l  e t. t 2 R  
sind neue Wnllfarbstoffc, die Baurnwolleffekte weiB 
laasen. 

\Va8*checlit  e F i r  h u n g e  n a u f  S t r i c  k- 
g a r n , 12 Muster in l h u n ,  Blsu und Schwarz, mit 
Anthracenchromfnrben und Alphanolfarben herge- 
etellt. 

Ii a in ni z I I  g f li r 1) 11 n p e n mi  t A n t  h r a -  
c e n c h r o i n f a r t ) ( . n ,  i n  s e h r  g u t e r  Lich t . -  
u n d W n s c 11 e c 11 t 11 v i t. Dica ist eine in der 
Aufrnachung twsondrrs nriginrlle und hrauchhare 
Miisterkollektion. da man die nunierierten Kanim- 
zugbiiuschchen rinxeln hereusnehmen ksnn. was 
fur Munterverplciche vie1 wcrt ist. Die Firbungen 
sind durchweg nnch den Prinzipien der Wollecht- 
farberci hergwtellt.. 

P e l d g r n i i e  A I i l i t a r t u c h e  i n  h e r -  
v o r r a g e n d e r  E c h t h e i t .  Rocktucli und 
Hosentuch Hind linter Benutzung. dcq 1). R. P. 
199938 der Firma grfiirbt und die Komponenten 
in ubersichtliclier IVrise vorgefiihrt. 

clustsv Diirr L Co., Frankfurt a. H. * 

T r i a t o l f u r b e n  a u f  H a l  b w o l  Is  t o f  f ,  
drei Musterkartcn, dar der Firma als D. It. P. 232 696 
geschutzte Verfahren illllstrierend. Dar Verfahren 
berubt auf der Anwendung organischer Salze (amei- 
sensaurea Natriiim) statt Glaubersalz usw. 

Farbenlabrikeu vorm. Friedr. Bayeri& Co. 
B e n  z o e c h t o r  a n  g e  WS, T o  1 u y I e n - 

e c h t o r a n g c  LX und U e n z o l i c h t e o s i n  
BL eind neue direktziehende Baurnwollfarbstoffe 
von bmnderer Klarheit und Lichtechtheit. 

D i  a e o b r  i 1 1  a n  t s  c h a r 1 a o h BG e x - 
t r a .  D i a z o l i o h t g r u n  BL und D i a z o -  
i n d i g o b l a u  4 G L  e x t r a  sind neue echte 
Farbstoffe der Entwicklungsmihe. 

C h r o m o x a n  b I a u RD, C h r o m o x a n  - 
v i o l e t t B D  und RD und P a r a d u n k e l -  
g r  u n 3 B sind neue Druckfarbstoffe fur Baum- 
wolle. dlc beaonders gunstige technische Eigen- 
schaften haben. 

P a r  a f a r b e n a u f B a u m w o I 1  g a r  n. 
Eine Musterkarte von 22 Farbungen beweist, da13 
die Pnrafarbstoffe nehen ihrer Verwendune fur den 
Baurnwolldruck auch fiir die Garnfiirberci von 
groUeni Interesse sein konnen. insbesondere wcpen 
der vonuglichen Deckkraft der Farbungcn. 

L c u c o  l a c  I b G iit ein neuer Kiipenfarb- 
stoff von reiner Xuance, kaltfarbend. 

15 a u in w o 1 I n n c h  t, r ii g e 1910 iind W o 1 1 -  
n a c h t. r il p (? 1910. Dicse beiden dicklribigen 
Muuterbuchcr, dns erste mit 376 Muatern auf 127 
Seiten. das zweite rnit 290 Mustern auf 103 Seiten, 
bieten eincn glinzenden tbxbl ick iiber die viel- 
seitige Fruchtbarkeit der Firma und durften nohl 
a h  Rekord einzig daatehen. 

T a r t r n z i n  SE, E c h t s i i u r r c o c h e -  
n i l l e  L, 1 I r i I I a r i t w o I l I ) I ~ u  Y F R  e s t r s  
iind FS sind 
neue saure Wollfarbstoffe. 

C 11 r o in o r a n g c GR und S ii u r e c 11 r o in- 
s c 11 w a r z S sind Chrorn- bzw. ('lironiicrungs- 
fwhstoffe mit wertvollen technischen Eigrnschaften. 

A n i l i n f n r b e n  f u r  T n p e t c n .  Vnter 
diescni Titel rruchcint. einc Musterkarte von 12 Xu- 
ancen. einander gepcnubergrutcllt : ,,cinst licht.un- 
echt, jrtzt lichtecht", die in groUem BIaUstab auch 
auf der Hamburger Ausstellung 191 1 gczcigt nurden. 

Farbwerke vorm. Meister Lucius 8: Briining. 
i a n i 1 I i c ti t r o t B BI,, 8 RL und 12 13L 

sind drei new essigsiiurcechte. sclir lichtechtr Farb- 
stoffe fur Baumwolle. 

(:L und 1) i n n i 1 - 
e c ti t g r a u BL sind weiBiitztmr iind Iiabrn pule 
Echttiei tseigenscliaf ten. 

1) i n z n n i I b 1 a u BB ist ein neuer Din7.otir- 
rungsfarhstoff. 

T 11 i o g e n t i c f b 1 a 11 2 RIA k o n z. zeichnet 
sicli den Blteren Markcn B und l3H gepniibcr durcli 
kqserc ~galisicrungafaliigkeit aus, es ist cin Sellwe- 
felfarhstoff von tief rotlichblauer Sriance. 

B i t r o a o b n v o  A, S u a n c i e r b l a u  B, 
P a r a p h o r b r a u n  SIi und C ' i i r ~ r I e i n  SD 
sind neue Druckfarben fur Bauninolle. dcren wichtige 
technischc Eigcnschaften an eincr grijOeren Anznhl 
von Mustern vorgefiilirt werden. Besonden reizvoll 
iind farbfreudig sind die Effckte mit Xitrosobasc A. 

H e l i n d o n f a r b e n  i n  d i r e k t c m  D r u c k ,  
24 JIuster, teilwcise mit. Cuupuren hergeatellt. 

H e l i n d o n f f l r b e n  im K l o t z a r t i k e l ,  
30 sehr hubsche Muster. mit Skizze der zii ihrer Her- 
etellung notigcn Appsratur. 

P a  t e n t b 1 a u V ne'u und A n e u  sind.vcr- 
besscrte Marken dcr altbckannten A- und V-Marken, 
die sich dumh groBcre Klarheit und verkser te  Liis- 
lichkeit auszeichnen, so daU sie ein bemnderes Inter- 
ease f iir die Apparatenfiirberei bicten. 

X a p h t h y I n m i n s c 11 w a r z 

D i a n i 1 e c ti t b I a 11 



X m .  Juujpng. Wir4chaftJioh+werbUoher Teil. 1633 Heft 85. 1. September 1811.] 

A m i d o a z o s c h w a r z  B und T sind zwei 
neue saure S c h w m  fi i r  Wolle. 

A m i d o b l a u  auf S t u c k w a r e ,  10 Fiir- 
bungen mit 5 Amidoblaumarken hergestellt. 

E i n b a d i g e  w a l k -  u n d  t r a g e c h t e  
F a r b e n  a u f  W o l l e ,  72 Fiirbungen aus drei 
Typf arben. 

S a i s o n f a r b e n  1911, 40 Firbungen in je 
6 Schattierungen, a u  14 Typfarben hergeetellt. 

H e n s a f a r b e n a l s E r s a t z f u r  C h r o m -  
u n 4  Z i n k f a r b e n  i m  o l a n s t r i c h .  Eine 
aehr schiine Mwterkarte mit 18 6lanstrichen in &lb 
und Griin. 

J. R Udgy. 
E r i o c h r o m f a r b s  t o f f e. 236 Fiirbun- 

gen, die, in Schattierungen angeordnet, ein vollkom- 
menes Bild von den Eriofarben geben. 

Ceaellsebsft tar Chemisehe Indnstrie in Basel. 
R o s a n t h r e n  AWL, GWL, L W u n d R W L  

e x t r a sind Xeuauflagen der waschechten Rosan- 
threnmarken, direkte Rots fur Baumwolle, die eich 
durch erhijhtm Laslichkeit auszeichnen. 

P y r o g e n g e l b  G, O E u n d O R R u n d P y -  
r o g e n t i e f s c h w a r z  C sind neue Schwefel- 
farbstoffe. 

A t z b r a u n  B, BR, R und S dienen dem 
Baumwolldruck. An neuen Kiipenfarbstoffen bringt 
die Firma: 

C i b a b l a u  G, C i b a o r a n g e  G und daa 
besonders intemsante 

I n d i g o g e l b  3 G  , , C i b a " i n  den Handel, 

letztares ale ersten rein gelben Wollfarbstoff fiir 
Kupenfiirberei, von hervorragender Licht- und 
Tragechtheit, ferner 

C i b a n o  n g e 1 b R, C i  b a n  o n  o r a n g e R 
und C i b a n o n s c h w a r z  B fur Baumwolle. 

K i t o n g e l b  S und SR. K i t o n e o h t -  
v i o 1 e t t 10 B sind neue Wollfarbstoffe. 

Bead Hollidsy & Sons, Hndderafield. 
C h l o r a z o l e c h t g e l b  FF, ein neuer di- 

r e b r  Baumwollfarbstoff von guten Eohtheits- 
eigenschaften. 

B a s i s c h e  F a r b e n ,  eine Mwterkarte a d  
Baumwollgarn mit 24 Fmben in je drei Schattie- 
rungen. 

N u a n c e n  a u f  b a u m w o l l e n e  W i r k -  
w a r e n , eine Musterkeste mit 60 bunten Firbun- 
bungen. 

Kalle & 0. 
F a r  b u n g e n a u f 1 o 8 e B IL u m w o 11 e. 

166 Firbungen mit genauer Rezeptur. 
C u p r a m  i n b r i 1 1  a n t  b 1 a u RB, ein neuer 

Baumwollfarbstoff fiir Nachbehandlung mit Kupfer- 
vitriol, von lebhafter Nuance und groler Lichtecht- 
keit. 

T h i o n v i o l e t t b r a u n  3 R ,  ein Schwe- 
felfarbstoff, deasen Xuance durch Nachbehandlung 
mit Bisulfit vkcbonert  wird. 

N a p h t h a m  i n e c h t s c h w a r z KS hat 
besonders fur die Farberei der Kunstaeide Interewe. 

W a l k -  u n d  l i c h t e o h t e  M o d e f a r -  
b e n  a u f  K a m m g a r n ,  64 Farbungen. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Tea. 
Jahresberichte 

der Industrie und des Handels. 
Canada. Der A n B e n h a n d e l  C a n a d a s  

stellte sich in der Zeit vom 1./4. 1910 bis 31./3. 1911 
(im Vergleich zum Vorjahrc) folgendermalen. E i n - 
f u h r : 461 898 024 (375 783 660) Doll. einschliel- 
lich 10206210 (6017689) Doll. fur Miinzen und 

*Edelmetalle; D e u t s c h 1 a n d war daran 1910/11 
heteiligt mit rund 10 047 OOO Doll. -A u s f u h r - 
einschlieBlich 7 196 155 (2 594 536) Doll. fur Miin- 
zen und Melmetalle - insgesamt 22879 812 
(22 146 992) Doll.; davon entficlen 1910/11 auf 
D c u t s c h 1 a n d 2 663 017 Doll. A. [K. 561.1 

Uber C a n  a d  a s  E i s e n  e r  z f 6 r d e r  u n g 
u n d - v e r b r a u c h bericlitet der Kaiserliche 
Konsul in Montreal u. a. folgendes. Obgleich 
Eisenerz in Canada vielfach zu finden ist, hat 
die Ausbeutung dieses Vorkommens mit der 
Entwicklung der Eisenindustrie nicht Schritt ge- 
halten. Canada Gesamtverbrauch an Eisenerz im 
Jahre 1909 betrug 1 500 OOO t ,  wovon nur 250 OOO t 
also etwa 17% des in Caneda verarbeiteten Erzes, 
im Lande, und zwar hauptsiichlich in der Provinz 
Ontario gewonnen wurden. Die jiihrliche Eisenerz- 
forderung Canadas mag sich xurzeit auf ctwa 300 OOO 
bis 400 OOO t bclaufen. Es kann indessen erwartet 
werden, daB die Gewinnung von Eisenerz im' Lande 
in absehbarer Zeit groBer werden wird, da an mr- 
schiedencn Pliitzen damit begonnen werden soll. 

Ch. 1911. 

Andererseita sind neuerdings betriichtliche Mengen 
canadischen fisenenea nach den Vereinigten S h -  
ten von Amerika augefiihrt worden. Stabeisen und 
Stahl wird hauptsiachlich in den Provinzen Ontario 
und Neu-Schottland hergestellt, wo zusammen 
16 Hochofen mit einer tiglichen Leistungsfiihigkeit 
von rund 2735 t vorhanden sind. 

RuBiand. Uber die r u s s i s  c h e  S a 1 z i n d u- 
s t r i e  u n d  d e n  r u s s i s c h e n  S a l z h ' a n d e l  
entnehmen wir Binem Aufsatze der Torg. Prom. Ga- 
zeta folgende Angaben. Die Salzindustrie RuI3lands 
nimmt bisher nicht die Stellung ein, die ihr eigent- 
lich sowohl bei den so reichen Salzlagern, als aucb 
bei der so bedeutenden inneren Sachfrage seitens 
der Bevolkerung und der verschiedenen Industrie- 
zweige zukomrnen miiBte. Die russische Salzaus- 
beute geht sogar in den letzten vier Jahren nach 
und nach zuriick, was sicherlich nicht ohne Riick- 
wirkung auf den Verbrauch des Salzes seitens der 
Bevolkcrung und der Industriezweigc bleiben kann. 
Die Erzeugung betrug (in 1OOO Pud) 1907: 112 204, 
1908: 111 450, 1909: 111 100, 1910: 110330. Der 
durchschnittliche jghrliche normale Verbrauch an 
Salz in RuBland la& sich auf etwa 90-100 Mill. 
h d  berechnen; hierbei ist nicht mitgerechnet der 
Bedarf seitenv der Fischindustriellen, der gegen- 
wartig allein im Wolga-Krucpigebiete 25 Mill. Pud 
betriigt. Da die *Einfuhr von auslandischem Salz 
ebenfalls beschrankt ist, so ergeben sich uner- 
wiinschte Schwierigkeiten: Die Gesamteinfulir an 

-2. [K. 646.1 
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